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1. INTRODUCERE

Cartografierea ocupatiilor reprezinta un proces de stabilire a setului de ocupatii
existente in sectorul economiei conform clasificarilor oficial aprobate:

1. Clasificatorul Activitatilor din Economia Moldovei (CAEM rev.2),

2. Clasificatorul Ocupatiilor Republicii Moldova (CORM),

3. Nomenclatoarelor domeniilor de formare profesionala.

Industria usoara este un domeniu complex si eterogen, acoperind o mare varietate
de produse, de la firele sintetice de nalta tehnologie, la articolele “couture”.
Componente principale de care se ocupa Comitetul Sectorial din Industria Usoara
sunt specificate in Clasificatorul Activitatilor din Economia Moldovei, Rev.2.

Clasificatorul Activitatilor din Economia Moldovei, Rev.2, (CAEM-2) reprezinta
baza de colectare si acordare a unui larg spectru de date statistice pe tipuri de
activitdti economice in sfera statisticii economice (de exemplu, producerii,
ocupatiei, conturi nationale) si alte domenii ale statisticii. Clasificatorul Activitatilor
din Economia Moldovei, Rev.2, armonizeaza integral cu Nomenclatorul de
Activitati Economice din Comunitatea Europeana (NACE, 2 reviziune), care asigura
un raport de 1:1%.

! http://www.justice.gov.md/file/Centrul%20de%20armonizare%20a%20legislatiei/Baza%20de%20

date/Materiale%202009/Acte/P%20CAEM,%20Rev.%202/Proiectul%20CAEM%20Rev.%202.PDF
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in cadrul categoriei Industria prelucritoare se regiseste industria usoara cu
urmatoarele sub-categorii:

C 13 Fabricarea produselor textile
o0 C13.9 Fabricarea altor articole textile.
e 13.93 Fabricarea de covoare si mochete
C 14 Fabricarea articolelor de imbracaminte,
o0 C14. 1 Fabricarea articolelor de imbracaminte, cu exceptia
articolelor din blana
o C14.2 Fabricarea articolelor din blang,
o C14.3 Fabricarea articolelor de imbracaminte prin tricotare sau
crosetare,
C 15 Tabacirea si finisarea pieilor; fabricarea articolelor de voiaj si
marochinarie si a articolelor de harnasament; prepararea si vopsirea
blanurilor,
o C15.2 Fabricarea incadltamintei.

Clasificatorul Ocupatiilor Republicii Moldova stabileste denumirile ocupatiilor
(profesiilor si functiilor) practicate de populatia activa a Republicii Moldova
si clasificarea lor pe grupe in functie de nivelul de omogenitate al activitatii
desfasurate. Clasificatorul este destinat pentru solutionarea unui cerc larg de
probleme ce fac obiectul reglementarii relatiilor sociale si de munca, precum si
a celor ce tin de aprecierea starii si dinamicii schimbarilor in structura fortei de
munca, analiza si prognoza indicatorilor in domeniul utilizarii fortei de munca
si instruirii profesionale?. Pentru codificare s-a adoptat sistemul zecimal de
clasificare, potrivit caruia cele 10 grupe majore sunt codificate cu cifre dela1-9,
iar grupa a 10 este grupa majora 0, astfel:

1.

oukwnN

~

9.

Legislatori, membri ai executivului, alti inalti demnitari si conducatori ai
administratiei publice, conducatori si functionari superiori din unitati.
Specialisti Tn diverse domenii de activitate.

Tehnicieni si alti specialisti cu nivel mediu de calificare.

Functionari administrativi.

Lucratori in domeniul serviciilor si comert.

Lucratori calificati in agricultura, silviculturd, acvacultura, piscicultura si
pescuit.

Muncitori calificati si asimilati.

Operatori la masini si instalatii; asamblori

de masini si echipamente.

Muncitori necalificati.

10. Fortele armate.
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Reiesind din denumirea Grupelor majore din CORM, specialitatile din industria
usoard ar trebui s se regdseascd in Grupa 2, 3, 7, 8. in capitolul Corespondenta
meseriilor si specialitdtilor din industria usoard din CORM si Nomenclatoarele de
formare profesionald este oferita descrierea detaliata a specialitatilor din industria
usoara care se regasesc in CORM.

n Republica Moldova existd 3 Nomenclatoare de formare profesionald. Acestea
sunt atribuite nivelului ISCED. ISCED (Clasificarea Internationald Standard a
Educatiei) este structura de clasificare pentru organizarea de informatii cu privire
la educatia si formarea profesionalad intretinute de catre Organizatia Natiunilor
Unite pentru Educatie, Stiintd si Culturd (UNESCO). ISCED are 8 nivele. in ceea ce
priveste formarea profesionala nivelele ISDED sunt urmatoarele:
- Invatdmantul profesional tehnic secundar corespunde nivelului ISCED 3,
- invatamantul profesional tehnic post-secundar corespunde nivelului
ISCED 4,
- invatamant profesional tehnic tertiar non-universitar corespunde
nivelului ISCED 5,
- ciclul I universitar — ISCED 6,
- cilul Il universitar — ISDED 7,
- ciclul lll universitar — ISDED 8.

Nomenclatoare de formare profesionala sunt urmatoarele:

- NOMENCLATORUL domeniilor de formare profesionala si al
specialitatilor in Tnvatamantul superior - ISCED 6;

- NOMENCLATORUL domeniilor de formare profesionala, al specialitatilor
si calificarilor pentru invatamantul profesional tehnic post-secundar si
post-secundar non-tertiar — ISCED 4, 5;

- NOMENCLATORUL domeniilor de formare profesionala si al meseriilor/
profesiilor — ISCED 3.

Cu referire la meseriile si specialitatile din industria usoara ne vom referi doar la
nivelele de formare profesionald ISCED 3 — scoala profesionala, ISCED 4 — Colegiul,
ISCED 6 — Universitate.
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2. LANTUL VALORIC iN INDUSTRIA USOARA
S| RESPONSABILITATILE PROFESIONALE
PENTRU REALIZAREA ACESTUIA

Pentru realizarea cartografieri ocupatiilor din sectorul industriei usoare a fost apli-
cata analiza lantului valoric.

Notiunea de lant valoric a fost propusa de economistul american Michael Porter in
1985. Lantul valoric face distinctie intre doua tipuri de activitatiin care este angrenata
0 companie: activitati principale si activitati de sprijin, sau secundare. Activitatile
principale sunt cele care manipuleaza si transforma materiile prime in produse si
servicii si asigura livrarea de catre acestea din urma a beneficilor asteptate de clienti.
Activitatile de sprijin contribuie la desfasurarea adecvata si eficienta a activitatilor
principale. Modelul lantului valoric dezvoltat de catre Michel Porter reprezinta un
foarte bun instrument de descriere a modului in care se creeaza valoare atat pentru
clienti cat si pentru companie3. in scopul acestui document lantul valoric este folosit
pentru facilitarea cartografierii ocupatiilor. La fel, pentru acest exercitiu nu s-a facut
distinctie dintre activitatile principale si cele secundare.

In cadrul industriei usoare a fost determinate 9 verigi ale lantului valoric asa cum
este prezentat in figura de mai jos.

LANTUL VALORIC DIN INDUSTRUA

Piata de bunuri
Consumatori finali

9.
Marketing
sivanzare

1.
Initierea
afacerii

2 8.
Elaborare Log:)ssttlca
design p
producere

3.
Procurare T
materie Verificarea
prima, calitatii
accesor
4. 6
Proiectare . '
Stabilirea Rictliceic

si
constructie

tehnologiei

3 http://www.rosscon.ro/lantul-valoric-un-instrument-de-management-strategic/
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Mai jos este indicatd lista de responsabilitati profesionale legate de realizarea
fiecarei verigi a lantului valoric pentru producerea produselor vestimentare si
produselor de marochinarie.

Veriga lantului
valoric

Activitatile de baza pentru realizarea

verigii lantului valoric

1. Initierea
afacerii -
etapa de
resurse
initiale si
servicii

Verificarea viabilitatii afacerii si planificarea afacerii in industria
usoara elaborarea si realizarea studiului de fezabilitate, elaborarea
planului de afacere, proiectul de organizarea a halei de productie
Organizarea si gestionarea resurselor umane. Presupune plani-
ficarea personalului, angajarea personalului, formularea respon-
sabilitatilor de post, familiarizarea cu conditiile si particularitatile
locului de munca, instruirea initiala la angajare, motivarea perso-
nalului, instruirea continua, proceduri de lucru, etc.)

Activitdti legate de procurari, adicd organizarea de tender, formula-
rea conditiilor contractuale cu furnizorii (certificate de calitate, de
provenientd, facturile si alte documente), negocierea de pret, for-
mularea specificarilor tehnice, verificarea calitatii la procurarea de
echipament, instrumente, software specifice, alte resurse necesare.
Gestionarea resurselor financiare, adica capacitatea de organiza-
re a activitatii de contabilitate, finantarea unor servicii, accesarea
sistemului de creditare si micro-finantare

2. Elaborarea
designului
produsului
vestimentar/
marochinier

Elaborarea designului cu producerea schitelor de modele pe hartie
(desen tehnic)

Modelare pe manechin

Elaborarea modelelor in CAD, Moodboard

Crearea colectiei, capsulei

Evaluarea, identificarea si selectarea materialelor de baza si auxi-
liare/accesoriilor

Ajustarea hainei pe corp (pentru confectii)

Realizare tehnologica a produselor cu luarea in consideratie a carac-
teristicilor materiei prime si accesoriilor, a trendurilor si inovatiilor.

3. Procurare
materie
prima si
accesorii

Procurarea materiei prime si accesoriilor in baza:

Cunoasterea procesului tehnologic

Cunoasterea caracteristicilor materiei prime, auxiliare, ale acceso-
riilor

Cunoasterea nevoilor (ce trebuie de cumparat si in ce cantitati)
Cunoasterea furnizorilor/producatorilor de materie prima si acce-
sorii (pret, calitate)

Aplicarea optimizarii procurdrilor (calitatea materiei prime - pretul
materiei prime - nivelul pietei de desfacere a produsului final)
Cunoasterea procedurilor vamale

Cunoasterea INCOTERMS (distribuirea responsabilitatii intre cum-
parator si vanzator pentru livrare, tipul transportarii)

Cunoasterea dreptului contractual
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Organizarea de logistica (cat, cu ce pret, unde de comandat, cum
de adus, inclusiv capacitatea de a economisi prin distribuirea co-
rectd a numarului de paleti)

Depozitarea si gestionarea produselor procurate

Gestionarea financiara a aspectelor legate de plata (termeni de
plata, garantii bancare etc.

4. Proiectare si
constructie

Construirea produselor de baza (fusta, pantaloni/ tipuri de genti
de bazad/ pantofi, sandale, cizme)

Proiectare si modelare

Aplicare a softurilor specializate

Obtinerea seriei de mdrimi prin gradare (pentru confectii si Tncal-
tdminte)

Ajustare a hainei pe corp (pentru confectii)

Elaborare a documentatiei tehnice de proiectare (tiparelor, fisa
tehnica, sarcina tehnica etc.)

Luarea n consideratie a caracteristicilor materiei prime, auxiliare
si ale accesoriilor

Creare a prototipului (a modelului experimental)

Recomandarea procesului tehnologic

Aplicarea tehnicilor moderne (tipuri de adezive, ustensile, prelu-
crare) (pentru marochinarie si incaltaminte)

Aplicarea celor mai bune practici si a inovatiilor pentru procesul
tehnologic

5. Stabilire a
tehnologiei

Cunoasterea modului de construire a produselor de baza (fusta,
pantaloni/ tipuri de genti de baza/ pantofi, sandale, cizme)
Determinarea procesului tehnologic

Configurarea fluxurilor de productie (elaborarea succesiunii teh-
nologice, a hartilor tehnologice; sincronizarea fluxurilor)

Ajustarea si adaptarea echipamentul tehnologic (masini de cusut etc.)
Aplicarea cerintelor tehnice fata de materia prima, materiale si
produsul finit

Aplicarea normelor in cheltuirea materiei prime, materialelor,
energiei electrice

Aplicarea standardelor in industria confectiilor

Depistarea defectelor si a aplicarea modalitatilor de evitare a aces-
tora

Stabilirea punctelor de control, a modului de control si verificarea
calitatii semifabricatelor in linie

Folosirea softurile de proiectare

Elaborarea si gestionarea documentatiei tehnice

Planificarea comenzilor pentru lansarea in producere (determina-
rea timpului de executie)

Citirea si interpretarea corecta a tehnologiei prelucrarii din schita
Aplicarea tehnologiei prelucrarii diferitor tipuri de materiale
Cresterea productivitatii muncii prin schimbarea pieselor de
schimb si a altor ustensile\ dispozitive
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Coaserea la viteza si calitate (repede si mult)
Lucrul cu personalul in linia de producere (ghidarea procesul de
productie)

6. Producere

Aspecte de asigurare si ajustare a echipamentului

Asigurarea echipamentului tehnologic din punct de vedere al
exploatarii si al modului de reglare

Planificarea intretinerii utilajului. Determinarea necesarului de piese
de schimb si a bugetului pentru acestea

Punerea in functiune a utilajului nou

Aplicarea inovatiilor in domeniu\dispozitivelor pentru a creste
viteza si calitatea operatiilor

Comunicarea cu furnizorii de echipamente\utilaje\dispozitive si
identificarea modalitatilor de selectare a acestora

Elaborarea documentatiei tehnice pentru echipamente
Consilierea tehnologului cu privire la elaborarea procesului
tehnologic in functie de echipament si dispozitivele adaptate
Aplicarea regulilor de primire si de predare a echipamentului dupa
reparatie

Introducerea tipurilor de echipament modern si inovativ, si forma-
rea abilitatilor de lucru cu acesta la echipa de producere

Aspecte de producere — coasere

Citirea corecta a fisei tehnologice

Aplicarea operatiilor tehnologice, a procesului tehnologic. indepli-
nirea operatiilor tehnologice de complexitatea corespunzatoare
gradului de calificare

Cunoasterea operatiilor de pornire, realizare si de incheiere a lu-
crului la masina de cusut (determinarea pasilor intr-un centimetru,
alimentarea cu ata, schimbarea acului, lubrifierea simpla)
Autocontrol al calitatii de indeplinire a operatiilor

Tnlsturare a defectiunilor tehnice minore in functionarea utilajului
Lucrul Tn echipa cu sincronizarea proceselor de coasere a elemen-
telor de produs

Coasere rapida si calitativa la masina de cusut

7. Verificare a
calitatii

Verificarea respectarii procesului tehnologic

Verificarea exploatarii a utilajului de producere pentru realizarea
produsului la viteza si calitatea solicitata

Verificarea aplicarii standardelor de calitate pentru produsele finite

8. Logistica
post-
productie

Organizarea logisticii pentru livrarea produsului planificarea si or-
ganizarea prelucrarii umido-termice, sortarii si ambalarii dupa caz,
gestionarea documentelor si procedurilor, etc.

Identificarea transportului, asigurarea conditiilor necesare pentru
transportare, contractarea transportului necesar

exportul productiei pregdtirea documentelor pentru export, proce-
duri de inregistrare la Punctul Vamal Intern, Trecerea frontierei prin
Punct Vamal Specializat, documente interne, de tranzit si vamale
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9. Marketing si
vanzare

Crearea si mentinerea imaginii magazinului conform clientelei tinta
Conceptualizare, design si implementare a aranjamentelor pentru
vitrina, display-urile din magazin si stilizarea manechinilor
Cresterea traficului de clienti in magazin prin pozitionarea dis-
play-urilor, aranjarea produselor

Aplicare in momentul decorarii a ultimelor tendinte in culori, tex-
turi, factori sezonali

Aranjamentul peretilor si a mobilierului

Alegerea gamei de culori in functie de normele estetice si de me-
sajul pe care urmareste sa il transmita

Analiza stocurilor de marfa pentru a propune promotii

Efectuarea vizitelor in magazine si controlarea amenajarii produselor
Organizarea instruirilor pentru vanzatori cu referire la tendintele
din moda, la modalitatile de combinare a texturilor, la imbinarea
de culori

_ /ET“\ in Republica Moldova lantul valoric din industria usoard, in particular
@y din industria imbrdcdmintei, incdltdmintei si marochindriei, este
intrerupt. Acest lucru are loc pentru cd circa 80% din activitdtile
intreprinderilor de profil tin de lucrul in logn. Acest fapt determind
ceea cd intreprinderile in cea mai mare parte au nevoie de fortd de
muncd formatd la nivel de scoald profesionald sau cursuri de scurtd

duratd pentru a executa operatiunile din veriga de producere.

Faptul cd intreprinderile din Republica Moldova se axeazd doar pe veriga
de producere a lantului valoric determind cea cd valoarea addugatd de
la activitdtile intreprinderilor este modestad.

3. OCUPATIILE PREZENTE [ LANTUL VALORIC
AL INDUSTRIEI USOARE

Lantului valoric din industria usoard cuprinde o multitudine de activitati, din
acest motiv este important de mentionat ca:

- Fiecare veriga a lantului valoric solicita un set de competente
profesionale specific pentru o anumita ocupatie;

- Aceste competente sunt de natura diversa: economica, financiara,
marketing, tehnologica, producere, logistica. Respectiv, in cadrul fiecarei
companii se vor regasi toti specialistii care detin aceste competente sau
unii din ei vor cumula mai multe competente;

- 0O parte din competente solicita studii superioare, altele — studii
profesional tehnice;
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- 1n cadrul industriei usoare circa 20 - 25% din personal sunt specialisti cu
studii superioare, 80 — 75% personal sunt specialisti cu studii profesional
tehnice sau fara studii, dar care au beneficiat de cursuri de formare
profesionala de scurta durata, inclusiv la locul de munca.

in figura de mai jos sunt prezentate meseriile, profesiile si specialitatile conform
Nomenclatoarelor de formare profesionalad care se regdsesc pe verigile lantului
valoric din industria usoara, in particular din industria imbracamintei si marochi-
naria. Sagetile indica la care veriga a lantului valoric se atribuie competentele pro-
fesionale ale specialistilor.

SPECIALISTI NECESARI PENTRU LANTUL VALORIC DIN INDUSTRUA

USOARA Consumatori
ISCED 6 ISCED 4
1. Tehnologia si designul confectiilor 1. Tehnician in industria textild
textile 2. Tehnician tehnolog in industria tricotajelor
2. Tehnologia si designul incaltdmintei 3. Tehnician in industria confectiilor
si a articolelor de marochinarie 4. Tehnician industria confectiilor din piele

3. Design vestimentar industrial

1. ISCED 3 9.
Initierea Marketing
afacerii si vanzare

2. S
Elaborare HEEETER
design st
producere
3.
Procurare 7.
materie Verificarea
[P, calitatii
accesorii
& 6
Proiectare 5. .
si Stabilirea Al
constructie tehnologiei

Forta de munca formata la nivelul scolii profesionale (ISCED 3) pentru industria
usoara conform Nomenclatorului de domeniilor de formare profesionala si al
meseriilor/profesiilor, HG nr.425 din 3 iulie 2015 este urmatoarea:
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Domeniul Codul
de formare meseriei/ Denumirea meseriei
profesionala profesiei
723 Textile 723001 |Asamblor articole de marochinarie
(imbracaminte, 723002 |Bldnar-confectioner imbracaminte din bland dupa comanda
tnciltiminte si 723003 |Bldnar - croitor

723004 |Cizmar — confectioner incadltaminte la comanda
723005 |Cizmar — confectioner incadltaminte ortopedica
723006 |Cizmar — reparator incaltaminte

723007 |Confectioner articole de marochinarie

723008 |[Croitor

723009 [Croitor (in industria confectiilor)

723010 |Croitor confectioner imbracaminte dupa comanda
723011 |Cusator (industria usoara)

723012 |Cusdtoreasa (industria confectiilor)

723013 |[Filator

723014 |Operator la utilaje de tricotat si cusut

723015 |Prelucrator piei

723016 |[Rihtuitor

723017 |[Tapiter

723018 |Tesdtor covoare

723019 [Tesdtoare covoare

articole din piele)

715 Mecanica 715012 |Lacdtus-reparator
si prelucrarea 715013 |[Lacatus reparator la instalatiile tehnologice
metalelor 715017 |Reglor utilaje tehnologice

,ﬁ"‘\ La nivel de ISCED 3 cele 5 meserii care sunt inserate in cadrul
ﬁ;ﬂl“/ tabelului de mai sus sunt cele care se predau in scolile profesionale
din Republica Moldova. Meseriasi in marochindrie, industria
incaltdmintei si in tapiseria covoarelor scolile profesionale din

Republica Moldova la ora actuald nu pregdtesc.

Forta de munca formata la nivelul colegiilor ( ISCED 4) pentru industria usoara
conform Nomenclatoruluide domeniilor de formare profesionala, al specialitatilor
si calificarilor pentru invatamantul profesional tehnic post-secundar si post-
secundar non-tertiar, HG nr.853 din 14 decembrie 2015 este urmatoarea:

Domeniile Calificarea obtinuta in

Specialitatile Codul . vix

de formare i .. - invatamantul
profesionala [EEHRIEBCRa ReEllihl profesional tehnic
723. Textile Filatura si tesatorie 72310 |Tehnician in industria
(imbracaminte, textila

incaltaminte si Modelarea, proiectarea si 72320 |Tehnician tehnolog in
articole din piele) |tehnologia confectiilor din industria tricotajelor

tricot
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Modelarea, proiectarea si 72330 |Tehnician in industria
tehnologia confectiilor din confectiilor
tesaturi
Modelarea si tehnologia 72340 |Tehnician industria
articolelor din piele si confectiilor din piele si
inlocuitori inlocuitori

715. Mecanica Masini si aparate in industria 71530 |Tehnician mecanic

si prelucrarea usoara

metalelor

——\ La nivel de ISCED 4 in Republica Moldova se formeazd specialisti
@“ pentru industria usoard la Colegiul de Industrie Usoard din Bdlti si
Colegiul Tehnologic din Chisindu.

Specialistii pentru industria incaltdmintei si in tapiseria covoarelor Cole-
giile din Republica Moldova la ora actuald nu pregdtesc.

Forta de munca formata la nivelul universitatii (ISCED 6) pentru industria usoara
conform Nomenclatorului domeniilor de formare profesionala si al specialitatilor
in invatamantul superior, HG nr.482 din 28 iunie 2017 este urmatoarea:

Codul si denumirea domeniului Specialitatea /programul de studii

de formare profesionala la ciclul I (licenta)
0723 Textile (imbracaminte, 0723.1 Tehnologia si designul confectiilor textile
inciltaminte si articole din piele) | 0723.2 Tehnologia si designul inciltdmintei si a arti-
colelor de marochindrie
0723.3 Design vestimentar industrial

——\ Lanivel de ISCED 6 in Republica Moldova se formeazd toti specialistii

gENE! . . .. . .

@“ mentionati in Nomenclatorul domeniilor de formare profesionald
pentru industria usoard la Universitatea Tehnicd din Chisindu.

Solicitdrile pietei muncii pentru asemenea specialisti sunt destul de
reduse. Asa cum s-a mentionat in analiza lantului valoric al industriei
usoare din Republica Moldova, faptul cd companiile lucreazd in
logn, presupune ca specialisti ca designeri si proiectanti nu trebuiesc
in numdr mare.
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4. CORESPONDENTA SPECIALITATILOR DIN INDUSTRIA
USOARA DIN CORM sI NOMENCLATOARELE DE FORMARE
PROFESIONALA

Specialitatile din cadrul CORM care se regasesc in industria usoara in baza grupei
majore, sub-grupei majore si grupei minore sunt prezentate mai jos.

Grupa majori 2. SPECIALISTI IN DIVERSE DOMENII DE ACTIVITATE

Arhitecti, proiectanti, topografi si designer

2163 | Designeri produse si imbracaminte

_ ,;ET“\ In afard de designeri si proiectanti, in cadrul acestei grupe ar fi
gﬂ“ trebuit sd fie specificati tehnologii in domeniul imbrdcdmintei.
Specialitatea tehnolog pentru produse vestimentare este formatd la

nivel de ISCED 6. Aceastd specialitate nu se regdseste in CORM.

Grupa majora 3.

TEHNICIENI SI ALTI SPECIALISTI CU NIVEL MEDIU DE CALIFICARE

La nivel de sub-grupd majora tehnicienii din industria usoara/industria
Tmbrdcamintei nu se regasesc. Aici ar fi trebuit sa fie specificate specialitatile care
se formeaza in cadrul ISCED 4.

/ET“\ Specialitatile de la nivelul ISCED 4 din domeniul industriei usoare nu
gﬂ“‘ se regdsesc in cadrul grupei majore 3. TEHNICIENI S| ALTI SPECIALISTI
CU NIVEL MEDIU DE CALIFICARE a CORM.

Grupa majora 7. MUNCITORI CALIFICATI SI ASIMILATI

753 Lucrdtori in industria textild si confectii
7531 |Croitori, confectioneri, blanari si palarieri
7532 |Confectioneri de sabloane si tipare

7533 |Lucratori in broderie si asimilati

7534 |Tapiteri si asimilati

7535 |Tabacari si alti muncitori in prelucrarea pielii
7536 |Cizmari si asimilati

La nivel de grupa minora 753 Lucratori in industria textila si confectii se regasesc
urmatoarele Grupe de baza cu urmatoarele meserii:

Grupa minora 753
Lucratori in industria textila si confectii
Lucratorii din industria textila si confectii se ocupd cu ajustarea, modificarea si
repararea articolelor de imbracaminte croite, proiectarea si fabricarea de confectii
textile, produse din piele sau bland; repara, reinnoiesc si decoreaza articolele de
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imbracaminte, manusi si alte produse textile; concep modele de imbracaminte;
instaleaza, repara si inlocuiesc tapiteria mobilierului, aparatelor ortopedice si
accesoriilor de automobile; taie, razuiesc, tabacesc, lustruiesc si vopsesc pieile de
animale; modifica si repara incaltaminte si articole din piele.

Grupa de baza 7531
Croitori, confectioneri, blanari si palarieri

Croitorii, confectionerii (de Tmbracaminte), blanarii si palarierii se ocupa cu
fabricarea, ajustarea, modificarea si repararea articolelor de imbracaminte croite
sau confectionate manual. Acestia executa imbracaminte la comanda cum ar fi
costume, paltoane si rochii din materiale textile, piele find, blana si alte materiale
sau confectioneaza palarii si peruci conform specificatiilor clientilor si ale
producatorilor de imbracaminte.

Diapazonul  Codul
Titlul ocupatiei categoriilor editiei
tarifare iuTC

Codul

ocupatiei

753101  [Ajutor maistru croitor

753102  |Ajutor maistru filator 4-6 47
753103 |Alegator piese si articole de pe banda rulanta 1-3 48
753104 |Bldnar-confectioner imbracaminte din bland, dupa

comanda
753105  |Blanar-croitor 2-6 48

753106 |Ceaprazar-sepcar
753107 |Cojocar

753108 |Completator materiale, croiuri si articole 1-4 49
753109 |Confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori,
dupa comanda

753110 |Confectioner palarii

753111 |Confectioner, prelucrator in industria textila
753112 |Copiator 2-3 49
753113 |Croitor

753114 [Croitor (in industria confectiilor)
753115 [Croitor materiale

753116  |Curatitor-reparator palarii
753117  [Finisor materiale si articole finite 1-3 49
753118  |Furniturist 2,4 49
753119 [incleietor 1-4 49
753120 |Lenjer, confectioner lenjerie dupa comanda
753121 |Modista

49
48

753122 |Modista acoperaminte pentru cap 3-5 49
753123  |Plior confectii
753124 |Receptioner materiale, semifabricate si articole finite 2-3 49

753125 |Retusier confectii
753126  |Termofinisor confectii 1-5 49
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Grupa de baza 7532
Confectioneri de sabloane si tipare
Confectionerii de sabloane si tipare se ocupa cu crearea modelelor-etalon de
precizie pentru fabricarea articolelor de imbracaminte, din textile si produse din
piele sau blana. Acestia traseaza, taie, modeleaza materiale textile, piele fina si
alte materiale conform planurilor sau specificatiilor privind fabricarea de articole
de Tmbracaminte, palarii si sepci, manusi si produse diverse.

Diapazonul  Codul
Titlul ocupatiei categoriilor editiei

Codul

ocupatiei tarifare iuTC

753201 |Confectioner corsete
753202 |Confectioner reparator cravate
753203 [Confectioner sabloane 3 48
753204 |Copiator desene si cartele 2-4 47
753205 [Croitor confectioner costume teatru
753206 |Croitor confectioner imbracaminte dupa comanda 4-7 49
753207  |Cusator (industria usoara) 2-6 49
1-6
2-6

753208 |Cusdtoreasa (industria confectiilor) 49
753209  |Gravor 47
753210 [Multiplicator sabloane croitorie
753211 [Planimetror sabloane

753212  |Puitor sabloane 3
753213  |Vatalier 4—

49
47

Grupa de baza 7533
Lucratori in broderie si asimilati
Lucratorii in broderie si asimilatii acestora se ocupd cu coaserea, repararea si
decorarea articolelor de imbracaminte, manusilor si altor produse din materiale
textile, blana, piele fina si alte materiale, precum si cu fabricarea de corturi, vele,
copertine si prelate. Acestia lucreaza in principal manual utilizind ac si atd dar pot
efectua unele sarcini folosind masini de cusut.

Diapazonul  Codul
Titlul ocupatiei categoriilor  editiei
tarifare fuTC

Codul

ocupatiei

753301  [Broder manual

753302 |Brodeza 1-5 49
753303 |Cantuitor ecrane cinematografice 2-3 35
753304  |Remaieur ciorapi

Grupa de baza 7534

Tapiteri si asimilati
Tapiterii si asimilatii acestora instaleaza, repara si inlocuiesc tapiteriile aferente
mobilei, aparatelor ortopedice, scaunelor, panourilor si accesoriilor automobilelor,
vagoanelor de cale feratd, avioanelor, navelor si altor articole similare cu material
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textil, piele sau alte materiale de tapiterie. De asemenea acestia confectioneaza si
repara perne, paturi si saltele.

Diapazonul  Codul
Titlul ocupatiei categoriilor  editiei
tarifare iuTC

Codul

ocupatiei

753401 |Plapumar
753402  |Saltelar
753403 |Tapiter 1-5 61

Grupa de baza 7535
Tabacari si alti muncitori in prelucrarea pielii
Tabacarii si alti muncitori in prelucrarea pieii taie, rdazuiesc, curata, tabacesc,
slefuiesc si vopsesc pieile de animale pentru producerea stocurilor de piele si
blanuri finisate pentru confectionarea de articole de imbracaminte si alte produse.

Diapazonul Codul

occl.lop(lltl:ei Titlul ocupatiei categoriilor enditiei
: tarifare IUTC
753501 |[Completator articole, semifabricate si materiale 1-3 48
753502 |Controlor proces tehnologic 4 48
753503 |Croitor piei brute 2-5 48
753504 |Curatitor fete de piei-gelatina 4-5 48
753505  |Gresator piei 3-4 48
753506  |Mestesugar argasitor
753507  |Mestesugar cenuseritor
753508 |Mestesugar finisor mineral
753509 [Mestesugar finisor vegetal
753510 |Mestesugar sortator in industria pielariei
753511 |Pieptanator blanuri 2,4 48
753512  |Prelucrdtor piei 3-4 70
753513  |Prelucrdtor piese, semifabricate, articole 1-4 48
753514 |Presator 2 48
753515 |Receptioner materie prima 4 48
753516  |Saramurator piei 3,5 52
753517  |Storcdtor 2-4 48
753518 |[Termofinisor blanuri 2,4-5 48
753519  [Vopsitor blanuri, blanuri de oaie 4-5 48

Grupa de baza 7536

Cizmari si asimilati
Cizmarii si asimilatii acestora fabrica, modifica si repara incaltaminte standard,
realizata la comanda sau ortopedica si articole din piele naturala ori sinteticd, cum
ar fi bagaje, genti de mina si curele (cu exceptia articolelor de imbracaminte din
piele, palariilor si manusilor) sau participa la fabricarea pantofilor si articolelor
similare. Acestia decoreaza si finiseaza pantofii, bagajele, gentile de mina si
curelele.
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Codul Diapazonul  Codul

e el Titlul ocupatiei categoriilor endigiei
. tarifare 1IUTC
753601 |[Asamblor articole de marochinarie
753602 |Cizmar-confectioner incaltaminte la comanda 4-6 48
753603 |Cizmar-confectioner incaltdminte ortopedica 1,3-5 48
753604 |Cizmar-reparator incadltaminte 2-5 48
753605 |Confectioner articole de marochinarie 1-6 48
753606  |Confectioner articole din piele si inlocuitori
753607 |Confectioner articole tehnice 3 48
753608 [Cusator articole de cureldrie si harnasamente 1-4 48
753609 |Decorator articole de marochindrie 2-4 48
753610 [Finisor articole (de curelarie si harnasamente) 1-3 48
753611 [Finisor articole (profesii generale in industria usoara) 1-5 48
753612 |[Imprimator desen 2-4 35
753613 [Modelator incdltaminte ortopedica 5 48
753614 |[Modelier calapoade 4-5 48
753615 [Montator piese, articole si furnituri 1-3 48
753616  |Pregatitor fise pentru croit 2 48
753617 |Receptioner materiale, semifabricate si articole finite 2-3 48
753618 |Rihtuitor 1-6 48
753619 [Rihtuitor fete de incadltaminte 2-5 48
753620 |[Rihtuitor partea inferioara a incaltamintei 2-3 48
753621 |Taietor materiale 1-3 35
753622 |Trasator piese si materiale 1-3 48
753623  [Tragator incadltaminte (pe calapod) 1-6 48
753624  |Umplutor articole 3-4 48

Specialitatile muncitoresti formate la nivel de ISCED 3 sunt prezentate in CORM in
cadrul grupei majore 7 si 8.

Grupa majora 8. OPERATORI LA MASINI SI INSTALATII;
ASAMBLORI DE MASINI SI ECHIPAMENTE

Operatori la masini si utilajele pentru fabricarea produselor si

articolelor din textile, bldnuri si piele

Operatori la masini si utilaje de filatura

8152 |Operatori la masini de tesut si tricotat

8153 |Operatori la masini si utilaje pentru industria confectiilor

8154 |Operatori la masini de curatat, albit si vopsit materiale textile

8155 |Operatori la masini pentru tratarea blanurilor si pieilor

8156 |Operatori la masini si utilaje din industria incdltamintei

8157 |Operatori la masini de spalat

8159 |Operatori la masini si utilajele pentru fabricarea produselor si articolelor
din textile, blanuri si piele neclasificati in grupele de baza anterioare

Meseriile cu formare profesionald la nivel de ISCED 3 sunt bine

oee :
Goﬂ\ reflectate in CORM.
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5. CONSTATARI CU PRIVIRE LA OCUPATIILE
PREZENTE iN INDUSTRIA USOARA

1. Incadrul CAEM la categoria C — industria prelucratoare specifica Fabricarea
produselor textile, inclusiv fabricarea covoarelor, Fabricarea articolelor
de imbrdcdminte, Fabricarea incdltdmintei. Deoarece CAEM se foloseste
pentru colectarea si interpretarea datelor statistice, avand in vedere locul in
care se regaseste industria usoara in cadrul acestui clasificator, este destul
de complicat de urmarit si de obtinut de la Biroul National de Statistica
informatie strict legatd de aceste 3 domenii ale industriei usoare din
Republica Moldova.

2. La nivel de ISCED 4 Nomenclatorul domeniilor de formare profesionala,
al specialitatilor si calificarilor pentru invatamantul profesional tehnic post-
secundar si post-secundar non-tertiar prevede 4 tipuri de tehnicieni pentru
industria textild, confectiilor, tricotajelor, marochinariei. Corespondenta
pentru aceste specialitati in cadrul CORM trebuie sa se regaseasca la nivel
de grupd majord 3 TEHNICIENI SI ALTI SPECIALISTI CU NIVEL MEDIU DE
CALIFICARE. Thsa Tn aceastd grupa specialititile respective nu se regisesc.

3. La nivel de ISCED 3 Nomenclatorul prevede un sir de meserii, care se
suprapun. Avand in vedere ca o descriere a acestora nu exista, precum nu
exista nici profile ocupationale, se trage concluzia ca acestea trebuie revizuite
in functie de solicitarea acestora pe piata muncii cu redenumirea clara si
inconfundabild. Corespondenta cu CORM pentru meseriile formate la nivel
de ISCED 3 poate fi identificata in Grupele majore 7 si 8.

4. La nivel de ISCED 6 Nomenclatorul formarii profesionale prevede 3 tipuri
de specialisti: Reiesind din denumirea specialitatilor, toate trei tipuri de
specialisti trebuie sa aiba competente de design si tehnologia procesului de
producere, difera doar domeniul: confectii textile, marochinarie si industria
imbracamintei. Acesti specialisti se presupune ca au competente economice
pentru a acoperi acele parti ale lantului valoric care tin de initierea afacerii,
gestionarea afacerii si marketing si vanzari. Desi pentru aceste verigi ale
lantului valoric pot fi angrenati economisti propriu-zis. In altd ordine de
idei, Tn cadrul intreprinderilor industriei usoare este foarte clar ca la nivel de
specialisti cu studii superioare este necesar de tehnolog, proiectant si designer.
Aceste specialitati in mod distinct nu se regdsesc nici in Nomenclatorul de
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formare profesionald pentru specialistii cu studii superioare, nici in CORM.
Universitatile sunt Tn dilema ce este mai important pentru industria usoara:
sa aiba designeri sau constructori si tehnologi. Totodata, si industria usoara in
mare parte lucrand in logn, mai des are nevoie doar de cosatori si cusatorese
si mai putin de proiectanti si designeri.

Este nevoie de revizuit si de realizat corespondenta dintre CORM si
Nomenclatoarele de formare profesionala cu descriere mai detaliata a
meseriilor si specialitdtilor pentru a distinge specificul pe toate nivele ISCED.
Acestea trebuie sa corespunda necesitatilor sectorului industriei usoare din
Republica Moldova.

in privinta diapazonului categoriilor tarifare, care se mai numesc si categorii de
calificare, acesta trebuie coordonat cu legislatia in vigoare pentru a intelege
necesitatea lui. Categoriile tarifare sunt determinate de complexitatea
operatiilor executate. Categoriile tarifare pe timpul sovietic aveau relevanta
pentru ca erau legate de nivelul salarial, actualmente intreprinderile au
propria lor abordare fata de salarizarea angajatilor si nu tin cont de categoria
de calificare.

Mai mult ca atat, niciin cadrul institutiilor de formare profesionala in domeniul
industriei usoare nu se solicita indicarea categoriei de calificare in certificatul
de calificare al absolventilor. Acest lucru se indica doar in suplimentul
certificatului de calificare. Din analiza sectorului industriei usoare care
lucreaza 80% in logn, intreprinderile solicita un nivel elementar de pregatire
in domeniu. Ceea ce cel mai mult preocupa agentii economici este viteza si
acuratetea de coasere a cusatoreselor.

Agentii economici din industria usoara nu dispun de documentatia referitor
la normarea timpului pentru operatiile executate. in unele tari exista
prevederi normative de timp Tn baza carora se executa activitatile si respectiv
salarizarea angajatilor. in Republica Moldova este important de elaborat
aceste normative si de promovat la nivel de legislatie. Astfel, companiile
strdine, subcontractand serviciile agentilor economici din Republica Moldova
din industria usoara, sa nu impuna normative exagerate, ci sa se conformeze
la normativele tarii. Normativele fiind adaptate de echipamentul si conditiile
de lucru din tara noastra. Acest fapt ar putea contribui la negocierea unor
coditii mai favorabile.
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8. La ora actuala sectorul industriei usoare are nevoie in cea mai mare parte de
cusatorese pentru industria Tmbracamintei si incaltamintei pentru realizarea
procesului de productie. in altd ordine de idei, pentru sporirea valorii addugate
a lantului valoric, este recomandabil de format designeri si proiectanti pentru
industria imbracamintei si incaltamintei. Totusi, acest lucru tine de decizia
fiecarui agent economic in parte si de facilitatile si suportul oferit acestei
ramuri a economiei la nivel national.

9. Tngeneral industria usoara este o ramuré care ofera locuri de muncé pentru o
buna parte a populatiei, fara a solicita multa pregatire profesionala. Din acest
punct de vedere dezvoltarea acestei ramuri a economiei este o prioritate
importanta pentru tard. Din punct de vedere a globalizarii industriei usoare,
este de mentionat ca in lume exista mari producatori de produse ale industriei
usoare care din punct de vedere a exporturilor se claseaza in felul urmator:

1. UE 32.1%*
2. China 29.8%
3. SUA 5.0%
4, India 4.1%
5. Korea 4.1%
6. Turcia 3.8%
7. Japonia 2.9%
8. Pakistan 2.9%
9. Tarile Arabe 2.3%
10. Indonezia 1.5%

Avand in vedere proximitatea Republicii Moldova cu tarile UE care sunt in topul
acestui clasament, putem conta pe faptul ca subcontractari pentru activitate in
logn vor exista si pe viitor pentru tara noastra. Totusi, participarea doar la procesul
de producere din lantul valoric nu este cel mai benefic lucru pentru agentii
economici din domeniu.

Tot mai mult activitatile de coasere in logn sunt indreptate in tarile Africii. La ora
actuald cei mai mari subcontractori sunt chinezii. Deja si pentru China serviciile de
subcontractare sunt mai ieftine decat producerea productiei industriei usoare in
propria tara.

4 https://www.quora.com/Who-are-the-top-10-garment-manufact
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n altd ordine de idei, domeniul industriei usoare este cel mai susceptibil de a
fi supus automatizarii si digitalizarii. Deja o parte din operatiuni se realizeaza
automatizat. Chiar si intreprinderile din Republica Moldova dispun de echipament
automatizat pentru cele mai elementare operatiuni de lucru. Asta Tnseamna ca
n viitorul apropiat intreprinderile vor avea nevoie de mai putina fortd de munca
si de mai multi specialisti capabili de a gestiona echipamente automatizate si
digitalizate. Numarul acestor specialisti va fi destul de limitat. Totusi, accentul
se va pune pe detinerea competentelor profesionale specializate, care vor fi o
combinatie de competente legate de design, proiectare, tehnologie de realizare
a produselor, inclusiv coasere, dar si competente digitale, de exploatare a
aplicatiilor digitale, panourilor digitale, programarii procesului de producere. Este
recomandabil ca sistemul de formare profesionala sa tina cont de aceste aspecte
perspective si de a anticipa aceste schimbari pe piata fortei de munca.









